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RECURSOS HUMANOS

Investigadores:

La Universidad de Salamanca a través del Grupo de Investigacion de
Control de Procesos del Departamento de Informatica y Automatica
(DIA). Profesora Responsable: Prof. Dr. Pastora I. Vega Cruz

La Universidad Federal de Santa Catarina (UFSC) a través del Grupo de
Automatica del Departamento de Automacdo e Sistemas (DAS). Profesor
Responsable: Julio Elias Normey Rico

La Universidad Federal de Sergipe. Centro de Ciéncias Exatas e
Tecnologia. Nucleo de Engenharia Elétrica. Profesor Responsable: Oscar
A. Z. Sotomayor

Estudiantes :

Técnicos:

LINEAS DE INVESTIGACION:

1. El desarrollo y la aplicacion real de nuevas metodologias basadas en
el uso de técnicas de control predictivo para la optimizacién global de la
operacion y la supervisidon inteligente a nivel de plantas completa de
distintos procesos industriales, teniendo en cuenta aspectos de eficiencia
energética y sostenibilidad medioambiental tal y como exige la
legislacién vigente.

2. Optimizacion global de la planta para conseguir condiciones de
operacidon de maximo beneficio econémico cumpliendo con la
especificaciones legales de la calidad (optimizacién de la operacion,
gestidon energética de la planta, etc.), en el marco de control predictivo
no lineal basado en modelos.

3. Supervision de la planta completa y de los sistemas de control para
garantizar la seguridad, la fiabilidad y la operacién dptima en distintas




condiciones de operacion (fallos de procesos, perturbaciones, cambios
de operacién, etc.), en el marco del control reconfigurable para
conseguir la tolerancia a fallos.

4. La validacion de las metodologias propuestas se llevarda a cabo en
diferentes tipos de procesos industriales. Concretamente se realizaran:
Aplicaciones en plantas de depuracion de aguas residuales y en procesos
de la industria de produccién de biocarburantes, sin que ello impida
seleccionar otras aplicaciones de interés a lo largo del proyecto.




